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KST TUB DS 300 UP

CLASSIFICACAO DESENVOLVIMENTO ESPECIAL ARAME TUBULAR

O KST TUB DS 300 UP é um arame tubular para soldagem pelo processo
de arco submerso, para revestimento de pecas de acos-carbono

DESCRIGAO desgastadas. Boa soldabilidade e excelente remocéo de escoria.

Resisténcia a tragdo Limite de escoamento |Alongamento

CARACTERiSTICAS
TECNICAS

> 480 MPa > 400 MPa > 2206
COMPOSIGAO C Mn Si P S
QUIMICA (%) 0.06 13 0.25 <0,03 <0,03

METAIS DE BASE Aco-carbono.

Reconstrugdo de pecas de acgo desgastadas, camadas de almofada,

APLICACOES ; . . .
: revestimento de mangas de eixos, rolos de lingotamento continuo, etc.,
TIPICAS
dependendo do metal base.
DIAMETRO (mm) CORRENTE (A) VOLTAGEM (V)

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM 2,4 260 - 380 25-30

3,2 300 - 400 26 — 32
FLUXO Neutro aglomerado. KST FA NA 3

Bobinas de 20 kg
EMBALAGEM Tambor de 150 kg
Tambor de 250 kg
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