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KST S/ G NIFE

CLASSIFICAGAO DESENVOLVIMENTO ESPECIAL ARAME SOLIDO

Arame sélido de niquel-ferro para a soldagem de camadas simples ou multiplas
pelos processos GMAW (MIG) e GTAW (TIG) de ferro fundido cinzento e
nodular. Para espessuras de parede acima de 15 mm, amanteigar os flancos do

% chanfro.
ggfg:gggg Ferro fundido nodular conforme DIN 1693: GGG-40; GGG-50; GGG-60; GGG-70;

GGG-80.
Ferro fundido cinzento conforme DIN 1691: GG-15; GG-20; GG-25; GG-30; GG-
35; GG-40.
Soldagem de uni&o entre aco-carbono e ferro fundido cinzento ou nodular.
Resisténcia Limite de Alongamento
PROPRIEDADES %\IT/:;‘EH%‘)) ESF@?nTnezr)“o (%) Dureza
MECANICAS
460 300 10 150 HB
C Si Mn Ni Fe
CO[\/IPOSI(;AO
QUIMICA (%) 0,03 0,15 0,60 60 resto

Processo GMAW (S ) : Corrente continua, polo positivo.
. < . - o

PROCEDIMENTO Gés de protecdo: Argbnio + 2% O2

DE APLICACAO Processo GTAW ( G ) : Corrente continua, polo negativo.

Gas de protecéo: Argbnio

FORMAS DE Arame GMAW (S ): @1,2 - 1,6mm x 15 kg carretéis
FORNECIMENTO |Arame GTAW (G): @1,6-2,0-2,4 - 3,2mm x 900mm varetas

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”
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