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KST G Ti2

CLASSIFICACAO

AWS A5.16 / ASME SFA-5.16 VARETAS

ERTi-2 - UNS R50120

DESCRICAO E
APLICACOES

Indicado para a soldagem GTAW de metais-base de composi¢éo quimica similar.
A liga de titdnio Grau 2 (equivalente ao ERTi-2) é a mais utilizada em aplicag6es
industriais devido ao seu bom equilibrio de resisténcia mecanica, facilidade de
conformacédo e soldabilidade. Aplicac@es tipicas incluem: trocadores de calor
que trabalham com agua do mar e agua salobra, trocadores de calor de
processos quimicos, vasos de pressdo e tubulagbes, sistemas de
branqgueamento de polpa de madeira, tanques lavadores de controle de poluicdo
do ar, tanques de armazenamento de produtos quimicos, etc. Utilizada também
na industria aeroespacial.

Resisténcia a Limite de Resisténcia
tracéo escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 o 2 (%) o
MECANICAS (N/mm©) 0,2%(N/mm®) (J/°C)
345 275 20 - -

B C O H N Fe Ti -
COMPOSICAO
QUIMICA (%) <0,03 <0,10 < 0,008 | <0,020 <0,20 Resto -

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Diametro (mm) AMPERAGEM (A) VOLTAGEM (V)

1,6 180 16
24 190 17
3,2 205 19

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Aplicar as varetas KST G Ti 2 pelo processo GTAW em corrente continua,
polaridade negativa, com gas de prote¢cdo 100% argdnio, ou mistura de argonio e
hélio. A soldagem com titanio requer extrema limpeza. Remova com lima ou
esmeril a carepa de laminacédo. Limpe a oxidacdo superficial com uma solucéo
de &cido nitrico 35% com &cido fluoridrico 5% a temperatura ambiente, em
seguida lave com agua e seque com ar. Graxas ou 6leos devem ser limpos com
um solvente desengraxante ndo-clorado. Oleo leve pode ser lavado com
detergente comum, secando a pega com ar.

O titanio é um metal reativo e sensivel a fragilizacdo por oxigénio, nitrogénio e
hidrogénio na zona da solda a temperaturas acima de 260°C.
Consequentemente, o metal de solda e o lado do passe de raiz devem ser
protegidos contra a contaminacdo atmosférica que pode ser causada por esses
elementos. Isto pode ser conseguido facilmente mantendo-se o gas de protecao
sobre a area da solda até que ela resfrie até aproximadamente 315°C.

OBSERVACAO

Peso da embalagem de cada didmetro: Conforme solicitagéo do cliente.

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




