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KST S/G NICU R

CLASSIFICACAO

DIN 1736
AWS A5.14 /| ASME SFA-5.14
SG-NICU3OMAT: ARAME E VARETAS
ERNiCu-7 W.Nr. 2.4377

Arame e varetas para soldagem GMAW (MIG) e GTAW (TIG) das ligas de NiCu

DESCRI(;@O E tipo ASTM B127, B163, B164 e B165. O metal depositado tem boa resisténcia
APLICACOES mecanica e resiste a corrosdo em diversos meios, incluindo agua do mar, sais e
acidos redutores, para temperaturas de trabalho de -196 a +425°C.
Resisténcia a Limite de Alongamento Resisténcia
PROPRIEDADES (lt\:?rg%oz) es(cl\(l)/?nmn?zr)lto %) ao (IS];‘P(?)CtO Dureza
MECANICAS
1503 / 20°C
> 480 > 300 > 30 1103 / -196°C -
3 Ni C Mn Fe Si Ti Al Cu
COMPOSICAO 620_
QUIMICA (%) Gé 0 <0,15 <4,0 <25 <125 |15-3,0] 1,25 Resto

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Varetas GTAW — @ 1,6 - 2,4 - 3,2 x 1000mm, em caixas de 10 kg
Arame GMAW - @ 0,8 - 1,2 - 1,6mm, bobinas de 15 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GTAW :
Processo GMAW :

corrente continua, polo negativo. G&s de protecdo: Argdnio

corrente continua, polo positivo. Gas de protecdo: Argdnio

OBSERVACAO

ASTM UNS N04060

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




