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KSTS/GAI99,5
~ AWS A5.10 / ASME SFA-5.10 DIN 1732 ARAME MIG
CLASSIFICACAO VARETAS TIG
ER1100 S GAI995

Arames para soldagem GMAW (MIG) e varetas para soldagem GTAW (TIG) de

ggfg:gggg liga especial de aluminio para soldar aluminio puro Al 99,8, E Al, Al 99,5.

Pecas acima de 15mm de espessura preaquecer a 150 - 250°C.

Resisténcia a Limite de Resisténcia

tracéo escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 o 2 (%) o
MECANICAS (N/mm©) 0,2%(N/mm®) (J/eC)
>80 > 30 > 30 - -
~ Al Cu Si + Fe

COMPOSICAO
QUIMICA (%) > 99,0 <0,20 <0,95

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Arame GMAW: & 0,80-1,00-1,60-2,40 x 6,5 kg; & 1,20mm x 13,6 kg

Varetas GTAW: @ 1,60 - 2,00 - 2,40 - 3,20 x 1000mm

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Arame GMAW: Corrente continua, polo positivo. Gas de protecdo: Argbnio ou
Hélio, ou mistura desses gases.
Varetas GTAW: Corrente alternada, gas de protecao Argdnio, com eletrodo de

tungsténio puro.

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




