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COMSUMIVEIS OE SOLDAGER
SIETEMADE BESTRD DA DUALIDNDE
NBR 150 2001:2000

NUmero DSER- 0007 Reviséo 00 Data| JANEIRO /2004
KST G KESTRALLOY X
CLASSIFICACAO | AWS A5.14 / ASME SFA-5.14 DIN

ERNiCrMo-2 - ARAME SOLIDO

Varetas para a soldagem TIG de ligas de niquel-cromo-molibdénio tipo ASTM B
366, B 435, B 567 e B 572, bem como a soldagem dessas ligas com outras ligas
de niquel, com acos inoxidaveis e com acos carbono e baixa liga, e para
revestimento de acos.
O metal de solda tem excelente resisténcia mecéanica e alta resisténcia a
oxidacdo até 1200°C.

DESCRICAO E
APLICACOES

Resisténcia a Limite de Resisténcia

tracéo escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 o 2 (%) o
MECANICAS (N/mm©) 0,2% (N/mm®) (J/°C)

(Vide Obs.) 660 - - - -
C Cr Mo Fe Mn Co
. 0,10 21,7 9 18,5 <1 15

COMPOSICAO
QUIMICA (%) wW Cu Si P S Ni

0,6 <05 <1 <0,04 <0,03 Resto
FORMAS DE Diametros: 1,2-1,6-2,4-3,2mm

FORNECIMENTO | Comprimento: 900mm

PROCEDIMENTO

N Corrente continua, pdlo negativo.
DE APLICACAO

Gas de protecdo: Argobnio

As demais propriedades mecénicas do metal de solda sdo determinadas durante
a qualificacdo do processo de soldagem, conforme paragrafo A8.2 da
especificacdo ASME SFA-5.14

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




