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KSTS /G 60
DIN 8555
ARAME GMAW

CLASSIFICAGAO

VARETAS GTAW
M/WSG 6-GZ-60 ST

DESCRIGAO E

Arames e varetas para soldagem GMAW (MIG) e GTAW (TIG) para revestimento
de pecas sujeitas ao desgaste por abrasdo, como roscas transportadoras,

APLICACOES matrizes para a industria ceramica, equipamentos de terr_aplenagem,
rebarbadores, estampos, pungdes, eixos, etc. Apresenta ainda como
caracteristica 6tima resisténcia a solicitagdo mecanica.

PROPRIEDADES )

MECANICAS Dureza: 58 — 62 HRC

_ C Si Mn Cr

COMPOSICAO

QUIMICA (%) 0,45 3,0 0,4 9,0

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Arame GMAW: @1,20 - 1,60mm x 15 kg, carretéis
Varetas GTAW: &1,60 - 2,40 - 3,20mm x 1000mm, caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GMAW: CC+
Processo GTAW: CC-

Gas de protegao: Argbnio ou mistura de gases

Gas de protegao: Argonio

OBSERVAGAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”
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