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KST TUB HYDROALLOY G

CLASSIFICAÇÃO DESENVOLVIMENTO ESPECIAL ARAME TUBULAR

DESCRIÇÃO
E APLICAÇÕES

Arame  tubular  com  uma  liga  de  cromo,  cobalto  e  manganês,  para  a
soldagem  com  proteção  gasosa  especialmente  desenvolvido  para  a
recuperação de turbinas e outros componentes de hidroelétricas, onde é
requerida excelente resistência à abrasão, cavitação, erosão e corrosão.
O depósito de solda apresenta ainda boa soldabilidade, isento de poros,
trincas e de fácil remoção da escória.

PROPRIEDADES
MECÂNICAS

Dureza do metal depositado: 

15 - 26 HRC após soldagem
30 - 36 HRC após endurecimento por trabalho a frio

COMPOSIÇÃO
QUIMICA %

C Si Mn Cr Ni Co Fe

0,20 0,50 10,0 20,0 0,20 13,0 Bal.

PARÂMETROS
DE SOLDAGEM

DIÂMETRO (mm) CORRENTE (A) VOLTAGEM (V)

1,20
1,30
1,60

100 - 250
100 - 300
200 - 450

17 - 30
17 - 31
27 - 31

PROCEDIMENTO 
DE APLICAÇÃO

Soldar  com  o  arame  tubular  KST  HYDROALLOY  G  com  corrente
contínua,  polaridade positiva,  com uma máquina MIG de arco pulsado,
utilizando de preferência 100% Argônio ou Argônio + 1 a 2% O2, com uma
vazão de 15 - 20 litros/minuto e um “stick-out” de 20 a 25 mm.

EMBALAGEM Carreteis de 12,5 kg

IK059-R0 “Quem tem Qualidade faz o Presente e confia no Futuro”

mailto:vendas@kestra.com.br
http://www.kestra.com.br/

	Revisão
	Data
	CLASSIFICAÇÃO
	DESENVOLVIMENTO ESPECIAL
	ARAME TUBULAR
	DESCRIÇÃO
	E APLICAÇÕES
	PROPRIEDADES
	MECÂNICAS
	COMPOSIÇÃO
	QUIMICA %
	PARÂMETROS
	DIÂMETRO (mm)
	CORRENTE (A)
	VOLTAGEM (V)
	PROCEDIMENTO
	DE APLICAÇÃO
	EMBALAGEM

