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KST S/G KUPFER R

AWS A5.7 | ASME SFA-5.7 DIN 1733
ARAME GMAW
VARETAS GTAW

CLASSIFICACAO
ERCu SG Cu Sn

Liga especial para soldagem GMAW (MIG) e GTAW (TIG) de cobre puro, cobres

DESCRI(;@O E soldaveis, como cobre desoxidado e cobre eletrolitico. E indispensavel
APLICACOES preaguecimento para espessuras > 5mm; como regra geral, calcula-se 100°C
para cada 1mm, limitado a 600°C.
Resisténcia a Tragao Alongamento
PROPRIEDADES N/mm? % Dureza HB
MECANICAS
250 35 50
. Cu P Sn Pb Mn Si
COMPOSICAO
QUIMICA (%) > 98,0 <0,15 <1.0 <0.02 < 0,50 < 0,50
FORMAS DE Arame GMAW: @ 1,2 - 1,6mm bobinas de 15 kg

FORNECIMENTO | Varetas GTAW: @ 1,6 - 2,4 - 3,2mm x 1000m caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO Processo GMAW: corrente continua, polo positivo. Gas de prote¢cdo: Argdnio
DE APLICACAO Processo GTAW: corrente continua, polo negativo.Gas de protecéo: Argbnio

OBSERVAGAO _

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




