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KST 4120 Fe / 4120 Kb 
 
 

DIN 8555 
CLASSIFICAÇÃO 

E 6 UM 400 RZ 
ELETRODO REVESTIDO 

DESCRIÇÃO E 
APLICAÇÕES 

Indicado para a soldagem de união e revestimento de aços empregados na 
construção de turbinas, válvulas e caldeiras para vapor.  União de aços 
resistentes à corrosão beneficiáveis ligados ao Cr com C < 0,20% (soldagem 
de manutenção).  Soldagem de revestimento resistente à corrosão em GS-C25, 
41 Cr 4, etc.  Temperatura de trabalho até 500ºC. Com a adição de Mo na liga, 
obtém-se uma alta resistência à fadiga e à formação de carepa até 800ºC.  

Resistência  
à tração 
(N/mm2) 

Limite de 
escoamento 
0,2% (N/mm2) 

Alongamento 
(%) Dureza Tratamento 

térmico PROPRIEDADES 
MECÂNICAS. 

>750 >550 >12 250 HB 
450 HB S/ TT 700ºC / 2h 

C Cr Mo 
COMPOSIÇÃO  
QUÍMICA ( % ) 

< 0,20 14 1,5 

DIÂMETRO (mm) CORRENTE (A) 

CARACTERÍSTICAS 
DE SOLDAGEM: 

2,50 
3,25 
4,00 
5,00 

50 – 80 
  75 – 120 
110 – 170 
160 – 210  

PROCEDIMENTO 
DE APLICAÇÃO 

Utilizar corrente contínua em polaridade positiva ou corrente alternada. 
Soldagem em todas as posições, exceto vertical-descendente. 
Aços sensíveis ao endurecimento, preaquecer a 200ºC. 

OBSERVAÇÕES O eletrodo KST 4120 Kb é fabricado com arame ligado. 

 
 


