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Numero
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KST 4842 Kb

CLASSIFICACAO

AWS A5.4
ASME SFA-5.4 DIN 8556
ELETRODO REVESTIDO
E310-15 E 25 20 B 20

Indicado para a soldagem de unido de acos refratarios de composigéo similar,

DESCRI(;@OE assim como cladeamento de acos comuns empregados em elevadas
APLICACOES temperaturas AISI 305, 310, 314, ASTM A287 HJ, ASTM A297 HF, acos
ferriticos refratarios ao Cr-Si-Al. Resistente a formacéo de carepa até 1200°C.
Reenein | st ge, | Aongamento | RSt | riatament
PROPRIEDADES 2 2 (%) térmico
" N 2% (N J/eC
MECANICAS. (Nfmm®) | 0:2% (N/mm?) (JFC)
> 600 > 350 > 30 > 60 -
~ C Cr Ni Mn
COMPOSICAO
QUIMICA (%)
<0,1 25 20 2,5
DIAMETRO (mm) CORRENTE (A)
CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM: 2,50 40-80
3,25 70-110
4,00 90 - 140

PROCEDIMENTO

DE APLICACAO

Utilizar corrente continua em polaridade positiva. Soldagem em todas as
posicdes, exceto vertical-descendente.

Na soldagem de acos ferriticos, preaquecer a 200-300°C e, quando em contato
com atmosfera sulfurosa, soldar o passe de cobertura com KST 4820 W.

OBSERVACOES

IKO59-R0O

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




