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KST NIQUEL R

AWS A5.11
~ ASME SFA-5.11 DIN 1736
CLASSIFICACAO ELETRODO REVESTIDO
ENi-1 ELNiTi3

Eletrodo basico para a soldagem de niquel puro, cladeamento de niquel em
aco, unido de cobre e suas ligas com aco, etc. Ligas de niquel: Niquel 200 e
DESCRICAO E 201, ASTM B 161, B 162, B 163, DIN W. Nr. 2.4050, 2.4060, 2.4062, 2.4066,
APLICACOES 2.4106, 2.4108, 2.4110, 2.4128. Deposito de solda com baixo teor de carbono,
empregado principalmente em construcdo de vasos de pressdo, industria
quimica, géneros alimenticios, etc.

Fessiniad| mtege | g TS89 | isaman
PROPRIEDADES Nmm?) | 0.2% (N/mm?) (%) oo térmico
MECANICAS. !
> 440 > 300 > 30 > 150 .
3 C Ti Ni Mn Al
COMPOSIGAO
QUIMICA (%)
0,01 2,5 > 93 <04 <1
DIAMETRO (mm) CORRENTE (A)
CARACTERISTICAS 2,50 70 - 120
DE SOLDAGEM: 3,25 90 — 140
4,00 120 - 190
5,00 200 - 250

PROCEDIMENTO Utilizar corrente continua em polaridade positiva. Soldagem em todas as
DE APLICACAO posicdes, exceto vertical-descendente.

OBSERVACOES -

IK-059 RO “Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




