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Numero | DSEL- 0008 | Revisao ‘ 05 ‘ Data‘ OUTUBRO/2017
DIN 8555 EN 14700
CLASSIFICACAO ELETRODO REVESTIDO
E10 UM 65 GRZ E Fe 16

DESCRICAO E
APLICACOES

Elevada resisténcia a abrasdo, mesmo exposto a temperaturas elevadas.
Indicado para revestimento e reparo de cacambas, dentes de escavadeiras,
guebradores de sinter, calhas de alimentacdo de alto forno, roscas
transportadoras, e na indUstria sucroalcooleira onde requer a méaxima
eficiéncia contra desgaste, como bagaceiras, exaustores, etc. Rendimento de
160%.

PROPRIEDADES

Dureza: 60 - 67 HRC

MECANICAS
CO[\/IPOSI(;AO C Cr Mn Si B
QUIMICA (%) 4.80-6,0 38,0 - 42,0 030-1,0 1,0-20 0,60 - 2,0

PARAMETROS
DE SOLDAGEM
TiPICOS

DIAMETRO (mm) CORRENTE (A) AMPERAGEM (A)

2,50 80 — 100 18- 28
3,25 180 — 200 20-30
4,00 210 -260 20-30
5,00 220-310 25-32

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua ou alternada em polaridade negativa. Aplicavel nas
posicOes de soldagem plana e horizontal.

Recomenda-se no maximo a aplicagdo de 2 camadas. Quando necessario,
aplicar almofada com KST 4370 Fe ou KST CRONI 29/9 Fe.

OBSERVACOES

Os parametros de soldagem acima sdo apenas uma orientagdo para 0S
engenheiros e operadores de soldagem e podem ser alterados dependendo
das caracteristicas técnicas da operacéo de soldagem.

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”
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