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KST EH CR 65

CLASSIFICACAO

DIN 8555 EN 14700

ELETRODO REVESTIDO

E10 UM 65 GPRZ EFel6

DESCRICAO E
APLICACOES

Eletrodo revestido de alto rendimento (240%) que deposita uma liga de
altissima resisténcia ao desgaste devido a presenca de carbonetos especiais
de Mo, Nb, V e W. Utilizado principalmente em pecas para maquinas de
terraplenagem, na industria sucroalcooleira, cimento, cerdamica, moinhos de
minérios, e britadores de sinter nas usinas siderargicas. A resisténcia a
abrasdo e impacto é garantida em temperaturas elevadas conforme tabela
abaixo.

PROPRIEDADES

O eletrodo KST EH CR 65 apresenta dureza do depésito de:
60 - 65 HRC (Pds-soldagem)

MECANICAS 60 HRC (250°C), 55 HRC (400°C), 40 HRC (800°C)

COMPOSIGAO ¢ © e ® ’ .
IMICA (%

QU C ( 0) 5,0 22,0 8,0 8,0 1,0 2,0

PARAMETROS
DE SOLDAGEM
TiPICOS

DIAMETRO (mm) CORRENTE (A)

100 - 150
140 - 200

3,25 x 350mm
4,00 x 450mm

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua em polaridade positiva ou corrente alternada.
Aplicavel nas posicdes de soldagem plana e horizontal. Aplicar o eletrodo
perpendicularmente a pega com arco curto. Em agos de alto carbono depositar
almofada com KST 4370 Fe, KST E 35 W ou KST E 600 HT.

OBSERVACOES

Os pardmetros de soldagem acima sdo apenas uma orientacdo para 0S
engenheiros e operadores de soldagem e podem ser alterados dependendo
das caracteristicas técnicas da operacgdo de soldagem.

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”
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