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Numero

DSEL- 0072

Revisao

00

Data MAI10O/2004

KST Kb CROMO 9

CLASSIFICACAO

AWS A5.5/ ASME SFA-5.5
(AWS A5.4 /| ASME SFA-5.4)

DIN 8575

ELETRODO REVESTIDO

E8018-B8

(E 505-15)

E CrMo 9 B 20+

DESCRICAO E
APLICACOES

Eletrodo de revestimento béasico para a soldagem de acos submetidos a
servicos em altas temperaturas (600 °C). Indicado para a soldagem de agos
para a construgcdo de caldeiras e tubos, utilizado principalmente nas refinarias
de petréleo: ASTM A 217 Gr. C12, ASTM A335Gr. P9, X12CrMo 91, G-X 12
Cr Mo 10. O depésito de solda é beneficiavel.

e achs | eseommento |Alongamento | BoSS IR | Tratamento
PROPRIEDADES A c %) Cormicn
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COMPOSIGAO
QUIMICA (%)

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM

DIAMETRO (mm)

CORRENTE (A)

2,50
3,25
4,00
5,00

70 —100
100 - 160
150 - 200
180 - 260

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua em polaridade positiva. Soldagem em todas as

posicBes, exceto vertical-descendente.

entre passes 205 - 260°C.

Temperatura de preaquecimento e

OBSERVACOES

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




