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“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro” 
 

 
 

Número  DSEL- 0044 Revisão 01 Data AGÔSTO/2005 

KST   BLAU 

 
AWS  

 
DIN 1913  

CLASSIFICAÇÃO 

... E 51 22 RR 6 

ELETRODO REVESTIDO 

DESCRIÇÃO E 
APLICAÇÕES 

Eletrodo especial de revestimento rutílico com excelentes características de 
soldabilidade. As principais propriedades são: escória extremamente fina  de 
fácil remoção, sem respingos, boa ignição e reignição do arco. indicado para a 
construção de tanques e caldeiras em chapas finas devido à suave fluidez do 
metal depositado. Temperaturas de trabalho de  0 a +450 °C. Rendimento 90%. 
Aços de construção ST 33, ST 52, ST 35, ST 35.8, ST 45.4, ST 45.8, H I – H III.  

Resistência à 
tração 

(N/mm2) 

Limite de 
escoamento 
0,2%(N/mm2) 

Alongamento 
(%) 

Resistência 
ao impacto 

(J / °C) 
Dureza PROPRIEDADES 

MECÂNICAS. 

> 510 > 430 23 – 26  76 – 96  150 HB 

C Mn Si COMPOSIÇÃO  
QUÍMICA ( % ) <   0,20 <  1,20 <  1,00 

DIÂMETRO (mm) CORRENTE (A) 

CARACTERÍSTICAS 
DE SOLDAGEM: 

2,00 
2,50 
3,25 
4,00 
5,00 

30 - 60 
50 - 90 

  80 – 130 
110 – 180 
170 – 230 

PROCEDIMENTO 
DE APLICAÇÃO 

Utilizar corrente contínua em polaridade negativa, ou corrente alternada.  
Soldagem em todas as posições, exceto vertical-descendente. 

 
OBSERVAÇÕES 
 

NA 
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