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CLASSIFICACAO

ELETRODO REVESTIDO

AWS AS5.1
ASME SFA-5.1 DIN 1913
E6013 E5132RR 8

Eletrodo rutilico apresentando um cordéo de solda liso e uniforme. O depdsito

DESCRI(;@O E de solda apresenta elevada tenacidade para temperaturas de trabalho de 0 até
APLICACOES + 450 °C. Indicado para acos de construcéo a partir de 0,8 mm de espessura
St 34, St 360, St 42, HI-HIV, API 5LX, C 10 até C 22, GS 45, etc.
Resisténciaa| Limite de Resisténcia
tracéo escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 2 (%) o '
- N 2%(N C
MECANICAS, (N/mm*) 0,2%(N/mm?) (J/°C)
510 430 20-25 62 — 83 150 HB
~ C Mn Si
COMPOSICAO
QUIMICA (%)
< 0,20 < 1,20 < 1,00

DIAMETRO (mm)

CORRENTE (A)

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM:

1,50
2,00
2,50
3,25
4,00
5,00

20-40
30 -60
50 -90
80 -130
110-180
170 -230

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua em polaridade positiva ou negativa, ou corrente
alternada, aplicavel em todas as posi¢des de soldagem.

OBSERVACOES  |NA

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




